NOTICE TECHNIQUE
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Photos non contractuelles

Devant de porte armoire

1 Armoire de commande 12. Carter(s) lavage/pulvé R1/R2 selon marque
2. Limiteur de débit d'air 13. Tuyau souple armé 25m

3. Filtre régulateur d’air avec manometre 016X24mm PN40 pour lavage

4, Pompe de surpression lavage 14. Tuyau 25m PEHD @20 PNI16 pour pulvé

5. Idromat 15. Cellule photoélectrique R1/R2

6. Electrovanne(s) eau lavage R1/R2 (Lely & Fullwood Packo)

7. Electrovanne(s) air pulvérisation R1/R2 16. Bouton d'amorcage pulvé R1/ pulvé R2

8. Vanne anti pollution d’entrée 17. Bouton de sélection lavage

9. Vanne(s) sortie isolement eau R1/R2 ou lavage + pulvérisation

10. Coffret avec automate 18. Hydro-injecteur

—
—

Vanne(s) pneumatique(s) pulvérisation 19. Buses de calibrage pour hydro-injecteur



PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT :

Les kits HD sont congus pour le lavage et la désinfection des pieds arriéres des vaches en robot de traite. La
phase de lavage s'effectue a l'entrée de l'animal dans le robot et la pulvérisation en fin de traite.

Chaque séquence est pilotée soit par le robot (Boumatic, DeLaval, GEA, SAC.), ou un capteur photoélectrique (Lely
et Fullwood Packo) visualisant le bras de traite.

Chaque temps est paramétrable au 10eme de seconde en fonction de la qualité du lavage des pieds

et quantité d'eau utilisée. Les mémes réglages sont disponibles pour la pulvérisation de produit
désinfectant.

Un sélecteur en fagade d'armoire permet de choisir uniquement le lavage des pieds ou le lavage + la
pulvérisation de produit désinfectant.

Le kit HD n’utilise que des solutions pulvérisables liquides et non visqueuses prélevées directement
dans leur emballage ou diluées.

INSTALLATION:

PREAMBULE

L'armoire du kit HD doit étre installée dans un endroit hors-gel pour éviter les détériorations de mateériels a
proximité du ou des robots de traite.

Utiliser au maximum la longueur de tuyaux fournis (tuyau souple bleu pour le lavage 25m N°13 et tuyau PE semi
rigide bande bleue 25m pour la pulvérisation N°14).

Utilisation d'une eau propre et filtrée a 80pum minimum.

RACCORDEMENTS ENTREE / SORTIE

Presse étoupe pour
raccordement des
/ commandes externes

/ Alimentation électrique

sur PC220V 16A

Raccordement
tuyau lavage R1

Raccordement
tuyau lavage R2 Raccordement tuyau
vers rampes de

pulvérisation

Alimentation
eau max. 4 bars
sinon prévoir
régulateur de pression

Tuyaux aspiration
produit

Alimentation air
de 4 46 bars
avec tuyaux 4/6
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MISE EN PLACE DES CARTERS

Pose du carter pour robot Lely &
Fullwood Packo :

Doit étre positionné au plus pres de
l'entree de la stalle avec les buses
centrées par rapport aux grilles
d'écartement des pattes du robot .

Le carter doit étre fixé parfaitement de
niveau.

Regler 'orientation des buses pour
atteindre les zones a laver et pulvériser
en faisant pivoter les rampes.

Pose du carter pour robot Delaval :

Doit étre positionne dans la stalle en
utilisant les trous existants dans le
chassis du robot. Le carter doit étre fixé
parfaitement de niveau au plus pres du
sol.

Regler l'orientation des buses pour
atteindre les zones a laver et pulvériser
en faisant pivoter les rampes.

Pose du carter pour robot Boumatic :

Doit étre positionné dans la stalle avec
le carter pour déterminer les points de
fixation dans les toles du robot. Le carter
doit étre fixe parfaitement de niveau au
plus pres du sol .

Selon le modele, déecoupe de carter de
protection a realiser puis mise en place
des tampons.

Pose du carter pour robot GEA :

Remplacement du carter lumiere par
le carter Cerati en repositionnant
'éclairage LED a l'intérieur.

Fleches vertes = réglage de hauteur de
pulvérisation.

Fleches oranges = blocage carter.
Tampons a mettre en place (couper
tiges filetées a la bonne longueur si
necessaire).
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RACCORDEMENTS DES COMMANDES CONTACTS EXTERNES :

ATTENTION | NE PAS ENVOYER DE TENSION DANS LES BORNES DE COMMANDE CONTACT/LAVAGE
ET PULVERISATION.
N'UTILISER QUE DES CONTACTS SECS ! (PREVOIR RELAIS PILOTES PAR LE ROBOT NON FOURNIS)

SE REPORTER AU SCHEMA ELECTRIQUE FOURNI AVEC LE ROBOT

Pour robot BOUMATIC ou SAC

LAVAGE ET PULVERISATION ROBOT 1 - ROBOT 2 - ROBOT 3 :
Utiliser un relais 24VDC (non fourni) par robot Prendre contact présence de vache

Pour robot DELAVAL

LAVAGE ROBOT 1 - ROBOT 2 ROBOT 3

Utiliser un relais 24VDC (non fourni) par robot

Pour ancienne version robot : Prendre contact pare bouse
Pour robot V300 / V310 : Prendre contact lavage pieds
PULVERISATION TOUTES VERSIONS ROBOT 1 - ROBOT 2 - ROBOT 3 :

Utiliser un relais 24VDC (non fourni) par robot  Prendre contact pulvérisation

Pour robot GEA

LAVAGE TOUTES VERSIONS ROBOT 1 - ROBOT 2 ROBOT 3
Utiliser un relais 24VDC (non fourni) par robot Prendre contact descente d'aliments

PULVERISATION TOUTES VERSIONS ROBOT 1 - ROBOT 2 - ROBOT 3 :
Utiliser un relais 24VDC (non fourni) par robot  Prendre contact post trempage quartier avant 1 ou 2
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Pour robot LELY

Le capteur photoélectrique est positionné pour
visualiser le dessus du bras de traite lorsque
celui ci est en position d'attente de traite.

A positionner de préférence a visualiser le bord
gauche du bras.

Le capteur photoélectrique est fourni avec 15m
de cable et les fiches de raccordement. Pour une
distance supérieure a 15m, prévoir un boitier
relais en option.

RACCORDEMENT :

Connecter les fiches a la cellule correspondante

(noté sur les cables fournis).

Ne pas inverser la cellule du robot 1 et celle du

robot 2!

Pour robot FULLWOOD PACKO

Le capteur photoélectrique est positionné pour
visualiser le dessus du bras de traite lorsque
celui ci est en position d'attente de traite.

Le capteur photoélectrique est fourni avec 15m
de cable et les fiches de raccordement. Pour une
distance supérieure a 15m, prévoir un boitier
relais en option.
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MISE EN SERVICE :

Ouvrir les vannes N°8 et 9, vérifier ‘ £ f
la pression au manometre de —
l'idromat (5), elle doit étre comprise =

entre 3 et 4 bars. :
QOuvrir la vanne d'air (20) et -
régler la pression avec le bouton
du régulateur d'air (3) a 6 bars '
(tirer vers le haut le bouton noir
superieur et tourner vers la droite
ou la gauche pour ajuster la
pression sur le manometre).
Mettre les disjoncteurs du coffret
(10) sur «<ON>.

La pompe de surpression monte la
pression entre 8 et 10 bars selon la
pression initiale.

nnArRRRnnnn

CHOIX DE LA BUSE DE CALIBRAGE :

Le choix de la couleur de la buse permet de déterminer
le pourcentage d'incorporation de produit de traitement.

COULEUR % COULEUR %
GRIS 16,0 VERT 5,8
NOIR 14,5 ORANGE 5,6
BEIGE 134 MARRON FONCE 52
ROUGE 12,8 JAUNE 4,6
BLANC 104 TURQUOISE 3.2
BLEU 9,8 VIOLET 3,0

MARRON CLAIR 6,2 ROSE 14
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VERIFICATION DU TAUX D'INCORPORATION DE PRODUIT :

Mettre la crépine de l'armoire du HD dans une eprouvette ou pichet gradué contenant le produit a aspirer.
Relever la quantite exacte V1 (en millilitres).

Prendre un seau gradué et faire couler l'eau dans le seau par le tuyau «pulvé 1» ou «pulvé 2>» apres l'avoir
debranché de la conduite en polyéthylene en maintenant le bouton d'amorcage «pulvé 1» ou «pulve
2» jusqu'a obtenir 10 litres dans le seau.

Relever la quantité sur l'éprouvette ou le pichet gradué V2 (en millilitres).

Le dosage correspond en pourcentage a (V1 - V2) divisé par 100.

Changer de buse si nécessaire.

Apres ces verifications, plonger la crépine dans le bidon de produit et
reconnecter le tuyau «pulve 1» ou «pulve 2».

Remplir la ou les conduite(s) de pulvérisation en maintenant les boutons
amorcage «pulve 1» et «pulve 2».

TRES IMPORTANT :
Une mauvaise purge d’air du réseau ne permet pas un arrét franc de
la pulvérisation.

Si la pulvérisation ne s'arréte pas d'une facon nette, au niveau du carter, désaccoupler le clapet tare de
la rampe de pulvérisation et l'orienter dans un seau pour récupérer le produit de désinfection lors de
l'amorcage.

Pour l'amorcage, maintenir le bouton tournant sur pompe 1 et/ou sur pompe 2 jusqu’a évacuation
compléete de l'air dans le réseau. Puis revisser.
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REGLAGE CELLULE

PHOTOELECTRIQUE
(sur robot Lely ou

Fullwood Packo) -

Le curseur inférieur de la photocellule
doit étre positionné sur «L».

Le réglage de la distance de détection
du bras de traite s'effectue au moyen
du potentiometre avec l'échelle + et -.
En tournant le tournevis vers le + la
distance de détection augmente.

Lorsque le bras n'est pas en face de
la cellule seule la diode verte doit étre
allumée : la cellule ne détecte rien.
Lorsque le bras est en face la diode
verte et la diode orange allumée
indiquent que le bras est détecte.

MODES DE
FONCTIONNEMENT :

Le kit HD possede 2 modes de
fonctionnement sélectionnables par
le bouton «17» en facade d'armoire :

- Le mode LAVAGE qui ne permet que
le lavage des pieds

- Le mode LAV + PULVE qui permet le

lavage des pieds et la pulvérisation
de produit.
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REMARQUE :

Selon la technique de lutte contre la
dermatite et les produits utilises, des
protocoles sont a mettre en ceuvre
pour obtenir la meilleure efficacité.
Voir avec le fabriquant de produit.



REGLAGE DES TEMPS :

Le micro automate du coffret de
commande n°10 de l'armoire du HD
permet de régler les temps d'attente
avant lavage et pulvérisation et les
temps de lavage et pulvérisation a
réeception des signaux de commande.

Ces différents temps se programment
sous «T1» a «T..» selon les programmes
dédieés a chaque marque de robot (Voir
feuille de programmation fournie avec
le kit HD).

POUR MODIFIER UN TEMPS :

- Appuyer sur «OK» et sélectionner
«parametres» avec les fleches puis
appuyer sur «OK>.

- Sélectionner le «T..» a modifier avec
les fleches puis appuyer sur «OK>.

- Appuyer sur «OK>» pour faire clignoter
le chiffre a modifier avec les fleches.
Appuyer sur «OK>» pour valider, puis
3 X «ESC».

non connecteé

ARRET MARCHv

REGLER HEURE
CARTE

PARAMETRES I 1
INFORMATION

OPTIONS SYSTEMEL

P S #
>I1 885.e88

>I2 0888.888
Qy> B88.888

[EALEX S5 +
>I1 885.888

>I2

ay>
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REGLAGE EN MODE MANUEL :

Choix du mode de fonctionnement (LAVAGE OU
LAVAGE + PULVERISATION) avec le bouton tournant
sur la facade de l'armoire.

ATTENTION : L'écran de l'automate doit étre similaire
a celui-ci-dessous (RUN = programme en marche)

REGLAGE EN MODE
AUTOMATIQUE :

ACTIVER LE MODE AUTOMATIQUE HEBDOMADAIRE

Positionner le bouton tournant (17) en facade
d’armoire sur «0»

Sur l'automate, appuyer sur la fleche de gauche
pour activer le mode automatique (lavage et
pulverisation activés suivant les plages de
fonctionnement renseignées dans l'automate).

PARAMETRER LES PLAGES DE
FONCTIONNEMENT DU MODE

AUTOMATIQUE :

Lorsque vous étes sur l'écran général, appuyer sur
«OK> pour afficher les sous menus.

Avec les fleches, descendez sur «<PARAMETRES> et
validez en cliquant sur le boutant «OK> pour rentrer
dans le sous menu.

Avec les fleches descendez sur les horloges
hebdomadaires HWOT1 : «mode lavage» et HWO?2 :
«mode lavage + pulvérisation» et rentrez dans leurs
parametres en cliquant sur le boutant «OK>»
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Pour activer et désactiver le mode
automatique, appuyer sur la fleche de gauche




Deux fagons de paramétrer les plages de fonctionnement des modes (fonctionne avec le mode LAVAGE
ou LAVAGE + PULVERISATION :

Horloge « MODE LAVAGE » Cycle A

Début du cycle

Fin du cycle

Heure de début

Heure de fin

MODE LAVAGE activé du lundi au dimanche de minuit a 23h59:

Horloge «MODE LAVAGE»
+ «PULVERISATION>

Cycle A

Début du cycle

Fin du cycle

Heure de début

Heure de fin

MODE LAVAGE + PULVERISATION activé le vendredi de minuit & 23h59

POUR SELECTIONNER PLUSIEURS PLAGES HORAIRES POUR UN MEME MODE IL FAUT CREER PLUSIEURS
CANAUX (jusqu'a 4 cycles possibles par mode soit A, B, C et D).

Pour annuler un canal, sélectionner le méme jour en DY1 et DY2 et la méme heure en ON et en OFF.

( )
POUR MODIFIER UN PARAMETRE D'UNE PLAGE DE FONCTIONNEMENT
- Appuyez sur «OK» sur le parametre a modifier (ex : DY1, ON, cycle),
un carré noir se met a clignoter,
- Modifiez le parametre avec les fleches du haut ou du bas,
- Validez la modification en réappuyant sur «OK>.
\ J
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ENTRETIEN REGULIER :

NETTOYAGE DU CIRCUIT PULVERISATION :

Apres chaque cycle de traitement de pulvérisation, il faut procéder au nettoyage du circuit complet. Pour
se faire, mettre la ou les crépine(s) dans un bidon d'eau de 20 litres et laisser en lavage + pulvérisation
jusqu’a épuisement du bidon.

PURGE DU FILTRE REGULATEUR : NETTOYAGE DU FILTRE DE LA CREPINE :
Purger le filtre régulateur d’air en appuyant Devisser 'embase lestée de la crépine pour
sur le petit pointeau en partie inférieure. verifier 'encrassement du filtre. Le retirer
Le faire autant de fois que nécessaire pour et le nettoyer si nécessaire. Auquel cas la
evacuer 'eau accumulée dans la base du pulvérisation est mauvaise.

filtre.

CERAT:?

TRAITEMENT DE L'EAU, DOSAGE ET HYGIENE
0 Z.AE de 'Hommeraie 79400 AZAY-LE-BRULE
°05 49 76 25 69 @contact@cerati.fr (&) cerati.fr




